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Encre plastisol pour l'impression sur tissu et cuir.
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PREPARATION

COULEURS

IMPRESSION

NETTOYAGE
POLYMERISATION

CONFECTIONS

utilisable pour effets speciaux

effet brillant et transparent

indigue pour les impressions a haute epaisseur

les impressions résistent au lavage aprés polymeérisation

TEXIFLAST PL TRASFARENTE est prét a 'emplol.
La viscosite peut &tre reduite en ajoutant au maximum 10% d' Additivo 33.

pour obtenir des impressions en épaisseur colorées, il est possible d'ajouter
jusgu'a 10% de couleurs de la série TEXIPLAST 5000.

Des effets spéciaux sont obtenus avec I'ajout de glitters, poudres métalliques ou
de poudres phosphorescentes.

pour l'impression a épaisseur, il est conseillé  d'utiliser des ecrans avec au max.
18-24 fils/cm.
Four 'impression sans épaisseur, utiliser des écrans fins de 66 -77 fils/cm.

laver ecrans et outils au White Spirit.

150- 160° pendant trois minutes. Le temps de polymerisation ou la temperature
peuvent varier en fonction de I'épaisseur iImprimee.

1,5,20 et50 Kg

Les miomations p’EiEI‘lF"E dans les fiches techniques sont 2 fruit d'essais menés et contrilés scrupulsusement et reflétent nos meilleures connaissances ks plus recenies. Ces renseignem ents
sont donnés uniguement 3 tire dinformation et ne peuvent pas mq-a{,s.: la resgonsahilite de notre entre* rize, ni fourne un pretexte 3 contestations o= quelgue genre gus o2 soit. QUi puissent étre
lides 3 l'empiod des produits décrts. Ceci méme en raison du f2it gue les conditions d'emploi &chappent 3 notre contrile.
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