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TEXIPLAST COLLANTE TRANSFER
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Encre plastisol de derniére couche pour transfert.
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CONFECTIONS

permet le transfert d'encres qui ne sont normalement pas transférables

la résistance du paguet transfére depend des caractéristiques des encres utilisées
les impressions résistent au lavage a I'eau aprés transfert

indiguee pour transfert 4 haute adhésion et pour supports difficiles

encre préte a 'empiloi.

La viscosité peut étre reduite avec max. 2% de TEXIPLAST ADDITIVO 554
Four rendre le produit plus fluide, elastique et brillant, ajouter max. 5% de
TEXIPLAST ADDITIVO 33.

ecrans de max.34 ficm; L'impression du fond doit déborder en tous points du
paquet a transférer.

laver ecrans et outillage au White Spirit
L'impression du TEXIPLAST COLLANTE TRANSFER réalisée sur le paguet a fransférer,
doit &tre séchée & 110- 120°C pendant 10 & 40 secondes.

pendant 5-20 secondes avec la presse a 170-190°C. Enlever le support en papier silicong
aprés complet refroidissement.

1eth kg

Les miormations p*\eaentﬂ's dans les fiches t=chniques sont le fruit d'essais menés et controlés scrupuleusement et reflient nos meilleures connaissances ks plus récenies. Ces ren 1seignements
sont donnés uniguement 3 tire dinformation et ne peuvent pas mq-a{,s.: la responsabilite de notrs ent eprise. ni foumir un prétexte 3 contestations gz quelque genre que o= soit. qui puissent étre
lides & 'empiod des produits déerts. Ceci méme en raison du f2it gue les conditions oemploi &chappent 3 notre contrdle.
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