e TEXTILE PRINTING

Argon

TEXIPLAST 5000

Code N® 165400

Fiche Technique N° 2/TP 1 Juillet 2005

Encres plastisol pour l'impression textile.

3 Trés couvrantes | brillantes et souples pour I'impression directe ou le transfert.
O Polymérisation & basse température
O Séchage intermédiaire rapide (flash-cure)

PREPARATION

COULEURS

IMPRESSION

NETTOYAGE

POLYMERISATION :

IMPRESSION
TRANSFERT

Encres prétes a 'emploi.

La viscosité peut &tre réduite, sans compromettre la couvrance, avec 2% au max. de
TEXIPLAST ADDITIVO 554, Pour rendre le produit plus fluide, &lastique et brillant |
ajouter max. 5% de TEXIPLAST ADDITIVO 33.

L'ajout de & - 20% de TEXIPLAST ADDITIVO RIGONFIANTE permet d'obtenir des effets
gonflants, en impression directe.

18 couleurs du nuancier plus blanc

BIANCO EXTRA-F a haute couvrance et

BIANCO SUPER FLASH pour séchage rapide & I'aide de hottes a infrarouge
Les couleurs sont melangeables entre elles en toute proportion.
Les teintes jaunes et rouges sont disponibles dans |les versions avec ou sans plomb.
Il est recommandée de ne jamais utiliser avec plus de trois teintes base, en plus du
Blanc, pour réaliser les teintes finales.
Dans la réalisation des teintes pales, il est recommandé de vérifier gu'elles ne s'altérent
pas dans le temps.
Four l'impression sur fonds clairs, il est possible de « couper » I'encre avec TEXIPLAST
AS TRASPARENTE

ecrans de 90 ficm au maximum.
laver cadres et outillage au White Spirit ou avec SCREENCLEAN ST.
pour toutes les couleurs: température a 140-150°C pendant 2-4 minutes.

effectuer I'impression sur papier silicong dans l'image miroir pour obtenir le

dessin exact aprés transfert . Exécuter la derniére impression avec TEXIPLAST
TRANSFER, en suivant les instructions contenues dans la fiche technigque.

Si TEXIFLAST 5000 devait &tre utilisé pour le transfert sans TEXIPLAST TRANSFER,
polymériser TEXIPLAST 5000 & 110-120°C pendant 40-20 secondes.

Transferer avec la presse a 190°C pendant 15-20 secondes. Oter le support papier
siliconé seulement aprés complet refroidissement.

Les miormations p-‘esentmrs dans les fiches wchniques sont le fruit d'essais menés et contrilés scrupwisusement ef refiétent nos meilleures connaissances ks pius récentes. Ces ren 1seignements
sont donne uniguement a tire d° informaticon et ne peuvent pas engager [a responsabilite de notre enl!e" rize. ni foumni un prétexle 3 contestations de quelgue genre que c= soil. gl puissen: éire
liges & l'empiod des produits décrts. Ceci méme en raison du fait gus les conditions demploi £chappent a notre contrile.
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Fy TEXTILE PRINTING

Argon
LAVAGE :Aux conditions de polymérisation minimales, la résistance au lavage domestigue est de
G0°C. A des conditions maximales, la résistance au lavage atteint 90°C. Lavage a sec
exclus,
CONFECTIONS 1, 5et25 litres.

Les miomations p’EiEI‘lF"E dans les fiches techniques sont 2 fruit d'essais menés et contrilés scrupulsusement et reflétent nos meilleures connaissances ks plus recenies. Ces ren 1seignements
sont donne uniguement a tire dinformation et ne peuvent pas engager [a responsabilite de notre entr eprise, ni foumir un prétexte 3 contestations ge guelgue genre que o2 S0t QUi puissent étre
lides 3 l'empiod des produits décrts. Ceci méme en raison du f2it gue les conditions d'emploi &chappent 3 notre contrile.
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