A TEXTILE PRINTING

TEXIPLAST 5000 EXTENDER BASE

Code N° 165489

Argon

Fiche Technique N° 35/TP 1 Juillet 2005

Fate plastisol neutre pour l'impression textile.

O Elle se mélange aux encres plastisol pour obtenir des effets opaques et souples sur fonds clairs ou sombres
O Accélére le sechage intermediaire sous lampes a infrarouges
a Naltére pas les résistances genérales

PREPARATION © e produit se mélange avec les encres plastisols en proportion variable selon
le resultat recherché.
De maniére indicative, le melange & 50% permet un bon compromis en matiére d'opacité,
de souplesse et de couvrance.

IMPRESSION . écrans de max.90 flcm
NETTOYAGE . laver écrans, racles et outillage au White Spirit ou avec SOLVENTE LAVAGGIO.
POLYMERISATION - Ies conditions de polymérisation sont identiques a celles de I'encre plastisol utiliseée

dans le mélange.
Tissus lourds et /fou impressions avec un dépdt élevé peuvent nécessiter des
températures et des temps plus &levés.

CONFECTIONS - 1.5e25 litres

Les miomations p-‘esent-’—as dans les fiches techniques sont le fruit d'essais menés et contrilés scrupulsusement et reflétent nos meilleures connaissances ks pius récenies. Ces ren 1seignements
sont donne= uniguemant 3 tire dinformation et ne peuvent pas -'-ﬂg.ag: la responsabilite de notre entre*n 2. ni foumi un prétexte 3 contestations o guelque genre gue o2 soit. oui puissent ére
lides & l'empio des produits décrits. Ceci méme en raison du fait gue les conditions d'emploi &chappent a notre contrile.
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