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Flastisol blanc & haute couvrance

Haute couvrance
Bonne imprimabilité

0 o I O

Bonne elasticite

PREPARATION

IMPRESSION
NETTOYAGE

POLYMERISATION :

CONFECTIONS

Rapidité de séchage sous lampes a infrarouges

Touche souple et flexible
Excellente solidité au lavage

produit prét a l'emploi.

La viscosité peut étre réduite en ajoutant TEXIPLAST ADDITIVO 554 & 2% au max_.
FPour augmenter la fluidité, Ia flexibilité et la brillance, ajouter TEXIPLAST ADDITIVO 33
jusqu’ a 5% max..

Il est recommande de toujours effectuer au préalable des tests d'impression, de
polymérisation et de solidite afin de déterminer le temps de permanence au

four, nécessaire & I'obtention des résultats recherchés.

ecrans de max. 70 flcm.

Laver écrans et outillage au solvant ou avec SCREENCLEAN ST.

150° C pendant trois minutes.

L'ajout des additifs indiqués ci-dessus peut impliquer des temps de polymeéerisation plus
longs. (Effectuer des essais prealables de solidité si les conditions de

polymérisation sont differentes).

5, 25 litres.

Les mformations présentées dans les fiches t=chniques sont le fruit d'essais menés et contrilés scrupalsusement ef refiéient nos meilleures connaissances ies plus récenies. Ces renseignements
sont donnés uniquement 3 tire dinformation et ne peuvent pas engager |a responsahilité de notrs entreprise. ni foumir un prétexte 3 contestations de quelque genre que o= soit. gui puissent étre
liees a I'emplod des produits decrts. Ceci meme en raison du fast gue les conditions demploi echappent a notre controle.
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